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Anvisningar for anvindning av tabellen:
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Utgéd fran de i allmiinhet tvi givna uppgifterna, nimligen plittjockiek och onskad bockningsradie. DA erhilles:

1. Erforderligt presstryck i Mp per meter pressad plit (ton per meter pressad plit).
2. Dynéppningens storlek.
3. Minsta kantbredd som kan erhillas.
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